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Die grundsétzlichen Mindestanfor-
derungen an die Persoénliche Schutz-
Ausriistung (PSA) sind in der
rechtskréaftigen PSA-Verordnung vom
21. April 2016 geregelt. Die neue PSA-
Verordnung (EU) 2016/425 ersetzt seit
April 2018 die Richtlinie 89/686/EWG.
Produkte, die der ,alten“ EWG-Richt-
linie entsprechen, diirfen seit 21. April
2019 nicht mehr in Verkehr gebracht
werden.

Die Hersteller von PSA-Produkten sind
verpflichtet, durch die CE-Kennzeich-
nung zu dokumentieren, dass ihre Pro-
dukte den europédischen Normen ent-
sprechen. Zuséatzlich kann das deutsche
GS-Zeichen (GS = Geprifte Sicherheit)
auf Antrag des Herstellers durch eine
anerkannte Prufstelle vergeben werden.
Der Arbeitgeber ist dazu verpflichtet,
alle mit der betreffenden Arbeit verbun-
denen Risiken zu bewerten und den Be-
schéftigten die fur die jeweilige Aufgabe
am besten geeignete Schutzausriistung
zur Verfigung zu stellen. Der Arbeitge-
ber ist ebenfalls dazu verpflichtet, dar-
Uber zu wachen, dass die notwendigen
PSA von den Beschéftigten bestim-
mungsgeman verwendet werden.

Handschutz

Zu Ihren Pflichten als
Arbeitgeber gehdren:

» Gefahrdungsbeurteilung durchfihren
und SchutzmaBnahmen festlegen,
um die Risiken zu beseitigen bzw. zu
verringern

= einen geeigneten Handschutz aus-
wéhlen, der Unfall- und Verletzungs-
risiken minimiert

Jeder Handschuh muss folgende Kennzeichnung tragen:

= Name, Artikelnummer und Anschrift
des Herstellers

= Handschuh- und GréBenbezeichnung

s (€-Kennzeichnung ab Kategorie I,
entsprechende Piktogramme, geltende
Leistungsindikatoren und Referenz
der EN-Norm

s (€&-Kennzeichnung, bei Kategorie Il
zusétzlich die Kennnummer der
Prifstelle, z.B. C€0493

Die Kennzeichnung bei Kategorie Il und
Kategorie Ill muss wahrend der gesam-
ten Lebensdauer des Handschuhs lesbar
sein. Ist diese Kennzeichnung aufgrund
der Eigenschaften des Handschuhs nicht
moglich, muss sie auf der AuBenver-
packung angegeben sein. Die Angaben
zum Konformitatsverfahren wie bei
Kategorie I: Selbstzertifizierung
Kategorie ll: EU-Baumusterprifung
PLUS Konformitat mit der Bauart auf
Grundlage einer internen Fertigungs-
kontrolle

I luss: Alle Infor

Kategorie Ill: EU-Baumusterprifung
PLUS Konformitat mit dem Baumuster
auf der Grundlage einer internen Fer-
tigungskontrolle mit Uberwachten Pro-
duktionsprifungen in unregelmaBigen
Abstadnden ODER Konformitat mit dem
Baumuster auf der Grundlage einer
Qualitatssicherung bezogen auf den
Produktionsprozess

m die Mitarbeiter zu Gefahrdungen
und SchutzmaBnahmen unterweisen.
Fir PSA der Kategorie Il (s. Tabelle)
ist eine praktische Unterweisung
der Beschéftigten vorgeschrieben.
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Abb. mit freundlicher
Genehmigung der Jah GmbH

Hande sind diversen Belastungen ausgesetzt, die sich wie folgt einteilen lassen:

mechanische

Stich-, Schnitt- und Quetschverletzungen, StoBe, Vibrationen

Séuren, Laugen und andere Gefahrstoffe (Feststoffe, Fliissigkeiten), Feuchtarbeit

Verbrennungen / Verbriihungen bzw. Erfrierungen durch heiBe bzw. kalte Fllissigkeiten oder

Infektionsgefahr durch Mikroorganismen wie Bakterien, Pilze und Viren

chemische

R Oberflachen, auch Strahlungshitze
elektrische Stromschlége, Storlichtbdgen
biologische

Strahlung radioaktive oder ionisierende Strahlung

auf diesen Seiten sind mit groBter Sorgfalt zusammengetragen worden. Dennoch kdnnen wir keinerlei Gewahr bei Fehlern und Irrtiimern (ibernehmen, Stand: Oktober 2019© Stiinings Medien, Krefeld
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Handschutz — Richtlinien und Normen

Informationen zu den wichtigsten Normen:

EN 420*
Allgemeine Anforderungen

(3]

Die Norm EN 420:2010 legt die allgemeinen
Anforderungen an Schutzhandschuhe in Bezug
auf Gestaltung, Konstruktion, Unschédlichkeit,
Tragekomfort, ZweckméBigkeit, Kennzeichnung
und Produktinformationen fest. Sie gilt auch fiir
Armschiitzer.

EN 16350
Schutzhandschuhe —
Elektrostatische Eigenschaften

&)

Die EN 16350 fiir Schutzhandschuhe gegen elek-
trostatische Risiken ist die erste Norm, die expli-
zite Anforderungen an Schutzhandschuhe stellt,
die in potentiell explosionsgefdhrdeten Bereichen
getragen werden. Vorher wurde fiir Schutzhand-
schuhe die Norm fiir Schutzbekleidung angewen-
det. Die neue Norm erfordert die Einhaltung zu-
sétzlicher Anforderungen fiir Schutzhandschuhe,
die in explosionsgefahrdeten Bereichen getragen
werden. Um die Explosionsgefahr so gering wie
moglich zu halten, werden Priifverfahren, Priifkri-
terien, eine Kennzeichnung sowie eine Informati-
onspflicht beziiglich elektrostatisch ableitfahiger
Schutzhandschuhe festgelegt. Schutzhandschu-
he, welche erfolgreich nach EN 16350 gepriift
wurden, kénnen in brand- und explosionsgefahr-
deten Arbeitsbereichen (z.B. Raffinerien) einge-
setzt werden und bilden ein essentielles Glied in
der Erdungskette (Handschuhe — Schutzbeklei-
dung — Schuhe — Boden). Im Zusammenhang mit
den elektrostatischen Eigenschaften wird héufig
auch die elektrostatische Entladung (electrostatic
discharge, ESD) im Bereich des Produktschutzes
betrachtet. Nach EN 16350 gepriifte Schutz-
handschuhe koénnen fiir alle Anwendungen des
ESD-Produktschutzes eingesetzt werden. Bei
der Bestimmung der Leitfahigkeit antistatischer
Schutzhandschuhe gibt es Messmethoden nach
folgenden Normen:

EN 1149
Schutzkleidung —
Elektrostatische Eigenschaften

9

Diese Norm spezifiziert die Anforderungen und
Testverfahren fiir Materialien, die zur Herstellung
von antstatischer Schutzkleidung (Handschuhe)
zur Vermeidung von elektrostatischen Entladun-
gen verwendet werden. Die EN 420:2010 schreibt
vor, dass die elektrostatischen Eigenschaften ge-
méB dem in der EN 1149 beschriebenen Testver-
fahren gepriift werden miissen.

EN 1149 - Teil 1 beschreibt den Test zur Mes-
sung des Oberflachenwiderstandes in Ohm (Q)
entlang der Oberflache des Materials zwischen
zwei spezifizierten (auf dem Testmuster/Priifling
ruhenden) Elektroden und einem Potenzial von
100 £5V.

o
Lo

Messgerat

| Richtung

TESTMUSTER

EN 1149 - Teil 2 beschreibt das Testverfahren
zur Messung des Vertikalwiderstands in Ohm (Q)
durch das Material zwischen zwei an den beiden
gegeniiberliegenden Oberflachen des Testmus-
ters/Priifling angebrachten Elektroden und ei-
nem Potenzial von 100 = 5 V.

)
(0]

| -Richtung

TESTMUSTER N
Messgerat
V -Quelle

EN 1149 - Teil 3 beschreibt den Test zur Mes-
sung der Halbwertzeit (T Sek.) fiir das Erreichen
eines Abbaus von 50% der (iber eine Elekirode
auf das Materal iibertragenen Ladung.

EN 1149 - Teil 5 beschreibt die fiir eine Dekla-

rierung von antistatischen Eigenschaften eines

Handschuhs geforderten Kriterien:

o Oberflachenwiderstand < 2,5 x 10°Q
(oder Oberflachenwiderstand < 5 x 10"°Q
ODER

 Halbwertzeit Tso < 4 Sek.

o Fiir den Vertikalwiderstand (€2) gibt es keine
festgelegten Kriterien.

EN 61340 — ESD-Schutzausriistung
Schutz von elektronischen Bauelementen ge-
gen elektrostatische Phanomene. ESD-Kleidung
ist Arbeitsbekleidung fiir Bereiche, in denen die
Gefahr besteht, dass eine elektrostatische Entla-
dung Materialien oder Bauelemente nachhaltig
beschadigt oder zerstort. Die Bekleidung wird
liber zwei Messparameter getestet und bewertet:
© Punkt-zu-Punkt Widerstand — Hier handelt
es sich um einen Widerstand zwischen allen
Bekleidungsteilen (Widerstand Armel/Torso,
Armel/Armel und dem Grundgewebe). Bewer-
tungsvorgabe: weniger, also 1 x 102
e Ladungsabbau — Dieser gibt an, wie schnell
eine aufgebaute Ladung durch Erdung abge-
baut werden kann. Bei Bekleidung erfolgt die
Ermittlung des Ladungsabbaus durch eine

Zeitmessung wéhrend der Reduzierung des
elektrischen Ladungspotenzials. Bewertungs-
vorgabe: Ladungsabbau von Anfangspotential
1000 Volt auf 100 Volt (10%) in weniger als
2 Sekunden.

ESD = Electrostatic Discharge/Elektrostatische
Entladung.

EPA = Electrostatic Protected Area/ESD-
Schutzzone.

EN 60903 ﬁ
Arbeiten unter elektrischer Spannung

Diese Norm gilt fiir isolierende Handschuhe und
Faustlinge (beide mit und ohne Tragermaterial)
zum Schutz des Tragers vor Stromschldgen bei
Arbeiten an unter Spannung stehenden Leitun-
gen. Isolationshandschuhe aus Gummi miissen
normalerweise in Kombination mit dariiber getra-
genen Mechanikschutzhandschuhen aus Leder
verwendet werden.

Ein isolierender Elektroschutzhandschuh fiir Ar-
beiten an stromfiihrenden Leitungen wird geméan
der PSA-Reglung in die Kategorie Ill eingestuft.
Ein fiir Arbeiten an unter Spannung stehenden
Leitungen zertifizierter Handschuh muss der
EN 420 entsprechen, alle vorgeschriebenen Tests
bestehen und mehrere Anforderungen geméB
EN 60903 (z.B. Mechanik- und Thermoschutz fiir
Niedrigtemperaturen, Flammfestigkeit oder Alte-
rung) erflillen.

Abhéngig von ihren anwendungsspezifischen
Eigenschaften (=Festigkeit) kdnnen Isolations-
handschuhe aus Gummi auch zusétzlich getes-
tet werden auf:

Syda Productions/Shutterstock.com

* Es ist vorgesehen, die EN 420 durch die EN ISO 21420 zu ersetzen — aktualisiert wird u. a. das Thema potenzielle allergieauslosende Inhaltsstoffe wie Azo-Farbstoffe, DMFA und Nickel.
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Saurefestigkeit — zufriedenstellende mechani-
sche und dielekirische Leistung nach dem Ein-
tauchen in hochkonzentrierte Schwefelséure
Olfestigkeit — zufriedenstellende mechanische
und dielektrische Leistung nach dem Eintauchen
in Ol

Ozonfestigkeit — zufriedenstellende Oberfla-
chenqualitét (keine Risse) und dielektrische Leis-
tung nach Kontakt mit einer hohen Ozonkonzen-
tration

Sehr niedrige Temperaturen — zufriedenstel-
lend, wenn das Material beim Falten nach 24
Stunden bei —40 °C nicht reiBt oder bricht
Schédliche physikalische UnregelméBigkeiten
sind unzuldssig. Jeder Handschuh muss einzeln
gepriift und dielektrisch getestet werden. Isolieren-
de Handschuhe konnen von 500 bis 36 000 V/AC
und abhéngig von ihrer Einzelwandstérke sechs
verschiedene Handschuhklassen abdecken.

Maximale AC-Priifspan- Einzel-
Handschuh- x
Klasse Nutzspannung nungstest wandstérke
(V/AC) (V/AC) (mm)
00 <500 2500 0,5
0 <1000 5000 1,0
1 <7500 10000 1,5
2 < 17000 20000 2,3
3 < 26500 30000 29
4 < 36000 40000 3,6

RegelméBige Priifung und elektrische Retests
Handschuhe der Klasse 1, 2, 3 und 4, auch die
aus dem Lagerbestand, miissen alle 6 Monate
einer Sichtpriifung und einem erneuten dielek-
trischen Test unterzogen werden. Fiir Hand-
schuhe der Klassen 0 und 00 geniigt die Sicht-
priifung.

Kennzeichnung und Informationen

Zusatzlich zur Angabe der Identitat des Herstel-
lers, des Produkts, der GroBe und der relevanten
Normen (EN 60903 und EN420: C €-Kennzeich-
nung) kann die Kennzeichnungm sofern zutref-
fend, eine Kategorie (optional) zur Angabe der
Festigkeit gegen folgende spezifischen Gefah-
ren einschlieBen:

Kategorie Zusatzanforderung
C Festigkeit gegen Tieftemperaturen
R Obige Kategorien H + A + Z
H Séurefestigkeit
A Olfestigkeit
z 0zonfestigkeit

Handschuhe aus Materialmischungen

Fiir isolierende Handschuhe, die aus einem spe-
zifischen Material (kein Naturgummi) hergestellt
sind, miissen zusétzliche Tests der Abriebfestig-
keit (Gewichtsreduzierung) und Schnittfestigkeit
(Mindeststufe 2) durchgefiihrt werden. Isolie-
rende Elektroschutzhandschuhe werden in ei-
nem zusétzlichen integrierten Mechanikschutz
angeboten. Handschuhe aus Materialmischun-
gen werden mit einem zuséatzlichen Mechanik-
schutz-Piktogramm (Hammer) gekennzeichnet
und gewdhnlich ohne Uberhandschuhe getra-
gen.

Wandstéarke (mm) Ll Ol

Klasse Handschuhe Hands_chul]e aus
Materialmischungen
00 0,5 18
0 1,0 2,3
1 1,5 2,8
2 2,3 33
3 2,9 3,6
4 3,6 42
EN ISO 10819

Vibrations-Schutz gegen
mechanische Schwingungen

und StoBe @

In der Regel handelt es sich bei den Antivib-
rations-Schutzhandschuhen um Handschuhe,
welche die Grundanforderungen der Européi-
schen Normen EN 420 und EN 388 (Schutz ge-
gen mechanische Risiken) erfiillen. Der Herstel-
ler hat durch eine Zusatzpriifung entsprechend
DIN EN ISO 10819 durch ein akkreditiertes Labor
nachzuweisen, dass die Handschuhe die festge-
legten Mindestkennwerte der Vibrationsminde-
rung erreichen. Diese Zusatzeigenschaft ist vom
Hersteller bei der Beantragung der Zertifizierung
anzugeben. Sie muss von der notifizierten Stelle
im Zertifikat bestatigt werden.

X
Q
c
(7]
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EN 421

Handschuhe zum Schutz vor
ionisierender Strahlung und

radioaktiver Kontaminierung

Diese Norm gilt fiir Handschuhe, die zum
Schutz vor ionisierender Strahlung und radio-
aktiver Kontaminierung vorgesehen sind. Die
Art des Schutzes wird durch ein Piktogramm in
Verbindung mit den spezifischen Schutzeigen-
schaften angegeben. Fiir den Schutz vor einer
radioaktiven ~ Kontaminirung  muss  der
Handschuh fliissigkeitsdicht sein und die in der
Norm EN 374 festgelegten Penetrationstests
bestehen.

Fiir den Schutz vor einer ionisierenden Strah-
lung muss der Handschuh einen bestimm-
ten Anteil an Blei oder eines gleichwertigen
Metalls enthalten, der als dquivalente Bleimen-
ge angegeben wird. Jeder Handschuh muss
mit dieser ,aquivalenten Bleimenge“ gekenn-

zeichnet sein.

Der Normentwurf setzt die Mindestanforderun-
gen gegeniiber der EN 407 hoher an. Auch miis-
sen Leistungsindikatoren nach EN 388 ,Mecha-
nische Risiken“ der Stufe 2 erreicht werden.
Die Kennzeichnung von Feuerwehrschutzhand-
schuhen muss nach EN 420 erfolgen. Es muss
durch das Hinzufiigen eines ,i“ fiir Information
zusammen mit dem Piktogramm deutlich ge-
macht werden, dass zusétzliche Informationen
gelesen werden miissen.

Jeder  Feuerwehr-Schutzhandschuh

EN 659
Feuerwehrschutzhandschuhe

muss

mit der Nummer der Norm EN 659 und dem
Piktogramm flir Feuerwehren gekennzeichnet
sein. Ist auf einem Handschuh ein Piktogramm
und die DIN EN-Bezeichnung aufgedruckt und
sind keine weiteren Leistungsstufen angege-
ben, so erfiillt der Handschuh die Mindestanfor-
derungen.
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Handschutz — Richtlinien und Normen

DIN EN ISO 374 - eine Norm fiir Chemikalienschutzhandschuhe in mehreren Teilen

Teil 1 der ISO 374 legt die Anforderungen an Schutzhandschuhe fest, die ihren Trager gegen gefahr-
liche Chemikalien schiitzen sollen. In den Teilen 2 und 4 dieser Norm geht es um die Bestimmung
des Widerstandes gegen Penetration und Degradation durch Chemikalien. Teil 5 der DIN EN ISO 374

befasst sich mit den Leistungsanforderungen fiir Risiken durch Mikroorganismen.

DIN EN IS0 374-1
Schutzhandschuhe gegen Chemikalien

Klassifizierung von Handschuhen gemaB der
DIN EN IS0 374-1 anhand von 3 Priifverfahren
e Bestimmung des Widerstandes gegen
Penetration nach Norm DIN EN ISO 374-2
e Bestimmung des Widerstandes gegen
Permeation nach Norm EN 16523-1
e Bestimmung der Degradation nach
Norm DIN EN ISO 374-4

Bestimmung des Widerstandes

gegen Penetration (Durchdringung)

nach Norm DIN EN 1SO 374-2

¢ \ollzug einer Luft-Leck- und Wasser-Leck-Priifung
Zur Priifung werden die Handschuhe meist mit
Wasser gefiillt und anschlieBend auf Dichtigkeit
geprift. Die Giite wird als AQL-Wert beschrie-
ben. Der dazugehdrige Wert: <4,0/<1,5/<0,65
(Level 3/2/1) gibt Auskunft dariiber, wie viele
Handschuhe, von der Priifmenge z.B. 100 Stiick,
Fehler aufgewiesen haben. Permeationsdurch-
bruch ist die Zeit, die eine Fliissigkeit benotigt,
um das intakte Material eines Schutzhandschuhs
von auBen nach innen vollstindig zu durchdrin-
gen. Der Zeitraum bis zum Durchbruch der Fliis-
sigkeit (Chemikalie) erfolgt durch Levelangabe.

Bestimmung des Widerstandes gegen

Permeation (Durchbruchzeit) nach Norm

EN 16523

* Gemessen wird die Zeit, die eine Priif-Chemi-
kalie (siehe Tabelle) bendtigt, um das Hand-
schuhmaterial zu durchdringen (Permeation)

e Typ A Durchbruchzeit > 30 Minuten,
Leistungsstufe 2 fiir mindestens 6 Chemikalien

 Typ B Durchbruchzeit > 30 Minuten,
Leistungsstufe 2 fiir mindestens 3 Chemikalien

e Typ C Durchbruchzeit > 10 Minuten,
Leistungsstufe 1 fiir mindestens 1 Chemikalie

Leistungsstufe 1 Durchbruchzeit > 10 Min.
Leistungsstufe 2 Durchbruchzeit > 30 Min.
Leistungsstufe 3 Durchbruchzeit > 60 Min.
Leistungsstufe 4 Durchbruchzeit > 120 Min.
Leistungsstufe 5 Durchbruchzeit > 240 Min.
Leistungsstufe 6 Durchbruchzeit >480 Min.

Das Piktogramm ,Chemikalienschutz” des
Handschuhs muss begleitet werden von Code-
buchstaben (siehe Tabelle) fiir Handschuhe des
Typ A und Typ B. Als Typ C gekennzeichnete
Handschuhe haben keinen Codebuchstaben.

Die 18 Chemikalien sind so ausgewahlt, dass sie
mit ihren Eigenschaften beziiglich Polaritat, pH-
Wert und Verwendungshéufigkeit die meisten
Anwendungen abdecken.

Bestimmung der Degradation (Materialver-

anderung) nach Norm DIN EN IS0 374-4

e Beeintréchtigung physikalischer Eigenschaften
des Handschuhs aufgrund des Kontakts mit
einer chemischen Substanz

Um Chemikalienschutz gegen eine der gelisteten

Substanzen deklarieren zu kdnnen, muss sowohl

die Durchbruchzeit als auch die Degradation

bestimmt werden. Das Testergebnis der Degra-

dationspriifung muss in der Gebrauchsanleitung

angegeben werden.

ALT NEU

DIN EN ISO 374-5

Schutzhandschuhe gegen

Mikroorganismen/ Infektionserreger

Handschuhe nach DIN EN 1SO 374-5 zum

Schutz vor Bakterien und Pilzen sowie

vor Viren werden durch folgende Priifverfah-

ren klassifiziert:

e Penetrationstest (AQL-Wert mindestens Level
2) gemaB Norm EN ISO 374-2 bestehen

* Bei erganzendem Schutz gegen Viren muss
zusatzlich ein Bakteriophagen-Penetrationstest
gemaB IS0 16604 (Verfahren B) durchgefiihrt
und bestanden werden.

Das Piktogramm ,,Mikroorganismus*“ wird verwen-
det, gegebenenfalls mit VIRUS-Kennzeichnung.

Kennzeichnung und Information zu Schutzhandschuhen nach DIN EN IS0 374

o Aktuelle C €-Kennzeichnung

o Ein " im Piktogramm ,,aufgeschlagenes Buch* weist
darauf hin, dass in den Herstellerinformationen
wichtige Daten, wie beispielsweise die Besténdigkeit
gegeniiber einzelnen Chemikalien oder Zubereitungen,
nachgelesen werden miissen.

 Gebrauchsanleitung und Gebrauchsheschrénkungen

ENIS0374-1/TypA  ENISO374-1/TypB

ENIS0374-1/TypC

o Degrationsergebnisse bei deklarierten Chemikalien

e Eine Liste von Substanzen im Handschuh, die als
Ausloser von Allergien bekannt sind

e Eine Liste aller im Handschuh enthaltenen Substanzen
muss auf Anfrage verfiighar sein.

* Name und Adresse der fiir das Produkt benannten
Zertifizierungsstelle

ENIS0374-5 ENIS0374-5

JKLMNO JKL VIRUS

Penetrationstest,
Permeationstest mit
6 Priif-Chemikalien fiir
bis zu 30 Minuten,
Degradationtest

Penetrationstest,
Permeationstest mit
3 Priif-Chemikalien fir
bis zu 30 Minuten,
Degradationtest

Penetrationstest,
Permeationstest mit
1 Priif-Chemikalie fiir
bis zu 10 Minuten,
Degradationtest

Penetrationstest, AQL-Wert ~ Penetrationstest, AQL-Wert
mindestens Level 2 mindestens Level 2
und zusétzlich ein Bakte-
riophagen-Penetrationstest
gemaB IS0 16604

LISTE DER DEFINIERTEN 18 PRUF-CHEMIKALIEN

Sechs neue Chemikalien wurden der Liste der gefahrlichen Verbindungen hinzugefiigt

Codebuchstabe Chemikalie CAS-Nummer Stoffklasse
A Methanol 67-56-1 Priméaralkohole
B Aceton 67-64-1 Ketone
C Acetonitril 75-05-8 Nitrilverbindungen
D Dichlormethan 75-09-2 Chlorkohlenwasserstoffe
E Kohlenstoffdisulfid 75-15-0 Schwefelhaltige organische Verbindungen
F Toluol 108-88-3 Aromatische Kohlenwasserstoffe
G Diethylamin 109-89-7 Amine
H Tetrahydrofuran 109-99-9 Heterozyklische- und Ather-Verbindungen
| Ethylacetat 141-78-6 Ester
J n-Heptan 142-82-5 Geséttigte (Alipathische) Kohlenwasserstoffe
K Natriumhydroxid 40 % 1310-73-2 Anorganische Basen
L Schwefelsdure 96 % 7664-93-9 Anorganische Mineralsduren, oxidierend
M Salpetersaure 65 % 7697-37-2 Anorganische Mineralsduren, oxidierend
N Essigséure 99 % 64-19-7 Organische Sauren
0 Ammoniak 25 % 1336-21-6 Organische Basen
P Wasserstoffperoxid 30% | 7722-84-1 Peroxide
Q Salzsaure 40 % 7664-39-3 Anorganische Mineralséuren
R Formaldehyd 37 % 50-00-0 Aldehyde
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Handschutz — Richtlinien und Normen

DIN EN 388
Schutzhandschuhe gegen

mechanische Risiken

Die bisher geltende DIN EN 388 aus dem Jahr
2017 ist nicht mehr giiltig. Veroffentlicht wur-
de die DIN EN 388:2019-3. Sie ersetzt die alte
EN 388:2017.

DIN EN 388
Zunéchst einmal muss jeder Handschuh wie
zuvor die Grundanforderungen an einen Schutz-
handschuh bestehen. Dies steht in der EN420.
Der EN 388 sind seit 2017 zwei Priifverfahren hin-
zugefiigt worden: die Priifung nach ENIS0 13997,
ein Verfahren zur préziseren Messung der Schnitt-
festigkeit von Schutzhandschuhen und eine StoB3-
schutzpriifung. Die StoBschutzpriifung zeigt, ob
Produkte, die einen StoBschutz fiir sich beanspru-
chen, den Test bestehen oder nicht (Pass/Falil).
Fiir die Testung der Abriebfestigkeit wird ein neu-
es Schleifpapier verwendet. Bei der Beurteilung
von mechanischen Schutzhandschuhen wird der
Fokus nun auf folgende Eigenschaften gelegt:
m Abriebfestigkeit
= Schnittfestigkeit nach herkémmlichem
Verfahren (Coupe-Test mit rotierendem
Rundmesser)
n WeiterreiBfestigkeit
= Durchstichfestigkeit
= Schnittfestigkeit nach neuem Verfahren
EN ISO 13997 (TDM-Test mit geraden Klingen)
= Neuer EN-StoBeinwirkungsschutz — optional

Die Priifungen werden immer an Materialproben
aus dem Innenhandbereich, womit man norma-
lerweise zupackt, genommen. Die neue StoB-
schutzpriifung wird nur auf der Riickseite des
Handschuhs/dem Handschuhriicken durchge-
flihrt und weist Schutz gegen StoBe mit dem
,Pass-oder-Fail-Test“ aus: Bestehen der Prii-
fung (Pass) wird mit einem,P“ gekennzeichnet,
bei Nichtbestehen (Fail) erfolgt keine Kennzeich-
nung. Die Schutzhandschuhe werden nun mit 5
bzw. 6, sofern die StoBschutzpriifung bestanden
wurde, Positionen am Piktogramm (Hammer)

Leistungslevel nach EN 388

Abriebfestigkeit

Schnittfestigkeit — Coupe-Test
WeiterreiBkraft

Durchstichkraft

Leistungslevel nach EN IS0 13997

1SO-Schnittfestigkeit — TDM-Test
EN-StoBeinwirkungsschutz

gekennzeichnet. Bei allen Ziffern/Buchstaben
handelt es sich um Schutzstufen (Level, Klasse,
Index). Es wird also nicht das exakte Priifer-
gebnis angezeigt, sondern ein Level. Je hdher
dessen Ziffer, desto groBer die Belastbarkeit,
die Ziffer ,,0“ steht fiir die Mindestleistungsstu-
fe. Der Buchstabe ,X“ steht fiir ,Nicht gepriift”
oder , Test nicht anwendbar*.

Kennzeichnung nach DIN EN 388

* Die erste Ziffer (0 bis 4) ist das Ergebnis der Priifung
auf Abriebfestigkeit

* Die zweite Ziffer (0 bis 5) ist das Ergebnis der
Schnittfestigkeitspriifung (Coupe-Test);
ab Schnittschutzlevel 4 und 5, optional ab Level 3,
ist verbindlich die Schnittfestigkeitspriifung nach
ENIS0 13997 vorgegeben, der Buchstabe ,X“ kann
hier platziert werden

* Die dritte Ziffer (0 bis 4) steht fiir die erreichte Stufe
bei der WeiterreiBfestigkeit

e Die vierte Ziffer (0 bis 4) erklért die Durchstich-
festigkeit

o An fiinfter Stelle steht ein Buchstabe (A bis F), dieser
zeigt das Ergebnis der Schnittfestigkeitspriifung nach
ENISO 13997 an

* An der sechsten Position kann optional noch der
Buchstabe ,,P* stehen, dann hat der Handschuh
den ,Pass-oder-Fail-Test“ auf StoB bestanden, bei
Nichtbestehen (Fail) erfolgt keine Kennzeichnung

Die beiden Testverfahren zur Schnittfestigkeit sind nicht
vergleichbar, es besteht kein Zusammenhang zwischen
den jeweiligen Leistungsleveln. Ein gutes Ergebnis in
dem einen Testverfahren bedingt nicht zwangsléufig ein
gutes Ergebnis in dem anderen Testverfahren.

4321A(P)

Abriebfestigkeit (Zyklen) J
Level 0 bis 4
Schnittfestigkeit Coupe-Test (Index)

Level 0 bis 5

WeiterreiBfestigkeit (Newton)

Level 0 bis 4

Durchstichfestigkeit (Newton)

Level 0 bis 4

1S0-Schnittfestigkeit EN1S0 13997 (Newton)
Level A bis F

EN-StoBeinwirkungsschutz

nach Pass-oder-Fail-Test (optional)

,P“ = Pass fiir bestanden,

keine K bei Nichtbestehen = Fail
Leistungsindikator / Level
0 1 2
(Zyklen) < 100 100 500
(Index) < 1,2 1,2 2,5
(Newton) < 1,2 10 25
(Newton) < 20 20 60
Leistungsindikator / Level
A B C
(Newton) < 2 5 10

X
Q
c
(7]
(1]
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EN 381
Schutz fiir Benutzer von
handgeflihrten Kettenségen

Die EN 381 ist die Basisnorm fiir Schutzkleidung

beim Arbeiten mit handgefiihrten Kettensédgen.

Sie stellt die Anforderungen an Einzelteile der

Schutzkleidung wie folgt:

EN 381-5: Anforderungen an Beinschutz

EN 381-7: Spezifikation fiir Schutzhandschuhe

EN 381-9: Festlegungen fiir Schutzgamaschen

EN 381-11: Anforderungen fiir Oberkérper-
schutzmittel

Allgemein gilt, je hoher eine erreichte Leistungs-

stufe ist, um so hoher ist auch die Schutzfunktion

des Handschuhs gegen diese Gefahr.

Kettensagen-Schnittschutz nach EN 381

Schnittschutzklassse 0 1 2 3 4

Kettengeschwindigkeit

i 16 20 24 28 32

DIN EN 1082

Schutzkleidung; Handschuhe und Armschiitzer
zum Schutz gegen Schnitt- und Stichverletzun-
gen durch Handmesser.

DIN EN 1082-1

Teil 1: Metallringgeflechthandschuhe und Arm-
schiitzer.

DIN EN 1082-2

Teil 2: Handschuhe und Armschiitzer aus Werk-
stoffen ohne Metallringgeflecht.

DIN EN 1082-3

Teil 3: Fallschnittpriifung fiir Stoff, Leder und an-
dere Werkstoffe.

Die DIN EN 1082 befasst sich mit den Anforde-
rungen an Handschuhe (mit und ohne Metall-
ringgeflecht) sowie Stulpen und Armschiitzer,
die beim Verwenden von Handmessern, z. B. in
Fleischereien, vor Stich- und Schnittverletzungen
schiitzen.

EN 1082
Schutz gegen Schnitt- und Stich-
verletzungen durch Handmesser

3 4 5
2000 8000
5,0 10,0 20,0
50 75
100 150
D E F
15 22 30

Pass (P) oder Fail (keine Kenzeichnung) nach Pass-oder-Fail-Test
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Handschutz — Richtlinien und Normen

EN 407
Thermische Risiken
(Hitze / Flammen)

Die Art und der Grad der Schutzfunktion werden
von einem Piktogramm und sechs Leistungsindi-
katoren in Verbindung mit spezifischen Schutz-
eigenschaften angegeben:

1. Brennverhalten (Leistungsebene 0-4)

meint die Zeitdauer, in der das Material nach Ent-
fernen der Brandquelle weiter brennt oder gliiht.
Die Nahte des Handschuhs dirfen sich nach
einer Brandzeit von 15 Sekunden nicht aufldsen.

2. Kontaktwérme (Leistungsebene 0-4)

Im Temperaturbereich von 100—500 °C ver-
spurt der Anwender fiir mindestens 15 Sekun-
den keine Schmerzen.

Wird eine EN-Ebene 3 oder hoher erzielt, muss
das Produkt im Brandfestigkeitstest ebenfalls
mindestens die EN-Ebene 3 erfiillen, da ansons-
ten eine maximale Kontaktwéarmefestigkeit der
Ebene 2 eingetragen wird.

3. Konvektive Hitze (Leistungsebene 0-4)

ist die Zeitdauer, in der ein Handschuh die Hitze-
tibertragung von einer Flamme verzigern kann.
Eine Leistungsebene wird nur dann angegeben,
falls im Brandfestigkeitstest die Leistungsebe-
nen 3 oder 4 erreicht werden.

4, Strahlungswérme (Leistungsebene 0-4)
meint die Zeitdauer, in der ein Handschuh die
Hitzelibertragung einer Strahlungshitzequelle
verzogern kann. Eine Leistungsebene wird nur
angegeben, wenn im Brandfestigkeitstest die
Leistungsebenen 3 oder 4 erzielt werden.

5. Festigkeit gegen kleine Schmelzmetall-
spritzer (Leistungsebene 0-4)

meint die erforderliche Anzahl von Tropfen ge-
schmolzenen Metalls fiir die Aufheizung des
Handschuhs auf eine bestimmte Temperatur.
Eine Leistungsebene wird nur angegeben, wenn
im Brandfestigkeitstest die Leistungsebenen 3
oder 4 erreicht werden.

6. Festigkeit gegen groBe Mengen von
Schmelzmetall (Leistungsebene 0-4)

gibt an, wieviel Gramm geschmolzenes Metall
notig ist, um eine kiinstliche Haut auf der Hand-
schuhinnenseite zu beschédigen. Der Test gilt
als fehlgeschlagen, wenn sich Metalltropfen am
Handschuhmaterial festsetzen oder das Test-
muster entflammt.

Ein ,X“ bedeutet, dass die Handschuhe fiir die-
sen Bereich nicht gepriift wurden oder gepriift
werden konnen. Alle Handschuhe miissen min-

destens die Leistungsebene 1 fiir Abrieb- und
ReiBfestigkeit erzielen.

41 XXXX
—— Warmebelastung durch groBe Mengen
geschmolzenen Metalls, Level 0-4
Wérmebelastung durch kleine Spritzer
geschmolzenen Metalls, Level 0-4

Strahlungswarme, Level 0-4
Konvektive Hitze, level 0-4
Kontaktwarme, Level 0—4
Brennverhalten, Level 0-4

Beispiel fiir die Kennzeichnung von Hitzeschutz-
handschuhen nach EN 407

Diese Norm gilt fiir alle Handschuhe, die fiir ei-
nen Schutz der Hand gegen Konvektions- und
Kontaktkalte bis —50°C vorgesehen sind. Die
Schutzfunktion gegen Kalte wird durch ein
Piktogramm und drei Leistungsindikatoren in
Verbindung mit den spezifischen Schutzeigen-
schaften angegeben:

EN 511
Thermische Risiken (Kélteschutz)

1. Konvektionskélte (Leistungsebene 0-4)
bedeutet die thermischen Isolationseigenschaf-
ten, die durch eine Konvektionstibertragung von
Kélte gemessen werden.

2. Kontaktkalte (Leistungsebene 0-4)

meint die thermische Festigkeit des Handschuh-
materials im direkten Kontakt mit einem kalten
Gegenstand.

Anforderungen an

Schutzhandschuhe zum SchweiBen
Abriebbestéandigkeit geméaBs EN 388
Fallschnittbesténdigkeit geméh EN 388
WeiterreiBbestandigkeit gemas EN 388
Einstichbestandigkeit gemaB EN 388
Brennverhalten gemaB EN 407
Kontaktwarmebesténdigkeit gemas EN 407
Konvektionswéarmebesténdigkeit gemés EN 407

Besténdigkeit gegen kleine Spritzer geschmolzenen
Metalls gemaB EN 407

Fiir alle Handschuhtypen gilt:

3. Wasserfestigkeit (0 oder 1)

0 = Wasserpenetration

1 = keine Wasserpenetration

Ein ,X“ bedeutet, dass die Handschuhe fiir die-
sen Bereich nicht gepriift wurden oder gepriift
werden konnen. Alle Handschuhe miissen min-
destens die Leistungsebene 1 fiir Abrieb- und

ReiBfestigkeit erzielen.

EN 12477
Schutzhandschuhe fiir SchweiBer

In der Norm EN 12477 werden Schutzhand-
schuhe flir HandschweiBen, Schneiden und ver-
wandte Metallbearbeitungen definiert. Die Hand-
schuhe erfiillen die Grundnorm EN 420, sind
jedoch deutlich langer, um Anwender vor
SchweiBperlen zu schiitzen. Die Norm unter-
scheidet Handschuhe nach Typ A und Typ B.
Handschuhe vom Typ A erfiillen hohere Anfor-
derungen und sind empfehlenswert fiir schwere
SchweiBverfahren; Handschuhe vom Typ B bie-
ten mehr Bewegungsfreiheit und werden bevor-
zugt beim TIG-SchweiBen eingesetzt. Erfiillung
der Norm EN 420, doch abweichende Léngen:
GroBe 6:300 mm

s GroBe 7:310 mm

= GroBe 8:320 mm

= GroBe 9:330 mm

= GroBe 10: 340 mm

= GroBe 11:350 mm

Die beiden Ausfiihrungen miissen in folgenden
Kriterien gepriift werden und je nach Ausfiih-
rung die jeweiligen Mindestleistungsstufen er-
reichen (siehe Tabelle).

Bei bestandener Priifung sind die Handschuhe,
ihre Verpackung und die Gebrauchsanleitungen
mit der Nummer der Norm und dem Buchstaben
der Ausflihrung zu kennzeichnen: z. B. DIN EN
12477-A oder DIN EN 12477-B.

TypA Typ B (hohe Bewegungsfreiheit,
TIG-SchweiBen)
2 1
1 1
2 1
2 1
3 2
1 1
2 -
3 2

Es geniigt nicht, dass ein Arbeitgeber einmalig die Verletzungsrisiken an den Arbeitspldtzen in seinem
Betrieb ermittelt und bewertet. Er muss diese Gefahrdungsbeurteilung bei allen Anderungen an Arbeits-
verfahren, bei neu verwendeten Werksstoffen, neuen Werkzeugen, neuen Maschinen usw. tiberpriifen
und aktualisieren. Andern sich Risiken, kénnen auch neue Schutzhandschuhe notwendig werden.
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HALT IHRE HANDE KUHL,
TROCKEN und PRODUKTIV
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KUHLERE HANDE

ALS IN GANGIGEN HANDSCHUHEN"

Fir 97 % der Handschuhtrager steht bei der Auswahl ihrer
Schutzhandschuhe der Komfort an oberster Stelle. Die grofdte
Herausforderung dabei - kuhle, trockene Hande.

MaxiFlex® mit AD-APT® bietet Ihnen jetzt die L6sung.

In das Handschuhfutter integrierte Mikrokapseln werden durch
Bewegung sowie Warme aktiviert. Dabei geben diese Kapseln
natdrliche, kiihlende Substanzen frei, die Ihre Hande trocken und
kahl halten.

AD-APT® - das intelligente Konzept fiir trockene, kithle und
produktive Hande.

Erhaltlich als
MaxiFlex® Ultimate™ 42-874
MaxiFlex® Endurance™ 42-844

N
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%
.

GARANTIERT HAUTFREUNDLICH

dermatologisch bestéatigt durch die Skin Health Alliance

Mehr Informationen unter: www.atg-glovesolutions.com

23.10.19/ Stiinings Krefeld 21804 / ATG

MaxiFlex®

Endurance™

Intelligent Glove Solutions
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MaxiFlex® Ultimate™

mit AD-APT® 42-874
Montagehandschuh fiir Prézisions-
arbeiten unter trockenen Bedingungen

EN 388 EN 420

I @

* DURAtech® Technologie fuir extrem hohe
Abriebfestigkeit von Uber 18.000 Zyklen,
extrem lange Lebensdauer

* AlRtech® Technologie fiir maximale
360° Atmungsaktivitat

¢ GRIPtech® Optimierter Griff durch paten-
tierte Nitril-Mikro-Schaumbeschichtung

¢ ERGOtech® fur hochsten Tragekomfort,
gleichmé&Bige Nitrilverteilung im Futter

* dermatologisch sicher durch das
Gitesiegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

¢ AD-APT® — das intelligente Konzept flr
trockene, kiihle und produktive Hande

Lange: 25 cm
GréBen: 5-12

Anwendungen: MaxiFlex® Ultimate™ ist fur
trockene Umgebungen gedacht, die prazises
Arbeiten erfordern

Beschichtung: Nitril-Mikroschaum

Pat. EP 1608808

Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei
(geeignet fur den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 42-874-(+GroB3e)

MaxiFlex® Endurance™

mit AD-APT® 42-844
Montagehandschuh fiir Prézisions-
arbeiten unter trockenen Bedingungen

EN 388 EN 420

I @

* DURAtech® Technologie fiir extrem hohe
Abriebfestigkeit von Gber 18.000 Zyklen,
extrem lange Lebensdauer

* AlRtech® Technologie fiir maximale
360° Atmungsaktivitat

¢ GRIPtech® Optimierte Griffigkeit, auf-
gebrachte Nitril-Noppen fiir besten
Trockengriff und StoBdampfung

* ERGOtech® fur héchsten Tragekomfort,
gleichméssige Nitrilverteilung im Futter

* dermatologisch sicher durch das
Gutesiegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

* AD-APT® — das intelligente Konzept flr
trockene, kiihle und produktive Hande

Lénge: 25 cm
GréBen: 6-12

Anwendungen: MaxiFlex® Endurance™
ist fur trockene Umgebungen gedacht, die
préazises Arbeiten erfordern
Beschichtung: Nitril-Mikroschaum

Pat. EP 1608808 mit Nitril-Noppen
Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 42-844-(+GroBBe)

Montagehandschuhe

MaxiFlex® Elite™

34-274

Montagehandschuh fiir sehr feine
Arbeiten unter trockenen Bedingungen.

EN 388 EN 420

JU  aE@Em

* DURAtech® Technologie fiir extrem hohe
Abriebfestigkeit

* 30 % dunner als gangige Nitril-Schaum-
Handschuhe

¢ AlRtech® Technologie flir maximale
360° Atmungsaktivitat

* ERGOtech® fur héchsten Tragekomfort,
gleichméssige Nitrilverteilung im Futter

» dermatologisch sicher durch das
Gutesiegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

7

Lénge: 25 cm
GréBen: 7-12

Anwendungen: MaxiFlex® Elite™ ist fur
trockene Umgebungen gedacht, die prazises
Arbeiten erfordern

Beschichtung: Nitril-Mikroschaum

Pat. EP 1608808, silikonfrei
Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei
(geeignet fir den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 34-274-(+GroBe)

23.10.19/ Stiinings Krefeld 21804 / ATG
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Intelligent Glove Solutions.

MaxiFlex® Cut™ 34-8743
Schnittschutzhandschuh fiir Prédzisionsarbeiten
unter trockenen Bedingungen

EN 388 EN 420

43318

* CUTtech® fur mittlere Schnittfestigkeit

* DURAtech® Technologie fiir extrem hohe Abriebfestigkeit von
Uber 18.000 Zyklen, extrem lange Lebensdauer

* AIRtech® Technologie fiir maximale 360° Atmungsaktivitat

¢ GRIPtech® Optimierter Griff durch patentierte Nitril-Mikro-
Schaumbeschichtung

¢ ERGOtech® fur hochsten Tragekomfort, gleichmaBige Nitril-
verteilung im Futter

» dermatologisch sicher durch das Gtesiegel der Skin Health
Alliance, OEKO-TEX® Standard 100

Lange: 25 cm
GréBen: 6-12

Anwendungen: Der MaxiFlex® Cut™ ist fur trockene Umgebungen
gedacht, die prazises Arbeiten erfordern und ein erhéhtes (mittleres)
Schnittrisiko aufweisen.

Beschichtung: Nitril-Mikroschaumbeschichtung Pat. 1608808,
silikonfrei

Tragermaterial: HPPE-Glasfaser-Polyamid-Trikot

Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei (geeignet fur den Umgang
mit Lacken)

Verwendungszweck: Allgemeine Handhabung, Schutz des
bearbeiteten Objekts, Feinarbeiten

Art.-Nr. 34-8743-(+GroBe)

EHEA
6] © Lt

Hauser

Schnittschutzhandschuhe

MaxiFlex® Cut™ 34-8443
Schnittschutzhandschuh, 3/4-beschichtet,
fiir Prdzisionsarbeiten unter trockenen Bedingungen

EN 388 EN 420

ol
* CUTtech® fur mittlere Schnittfestigkeit

¢ DURAtech® Technologie fir extrem hohe Abriebfestigkeit von
Uber 18.000 Zyklen, extrem lange Lebensdauer

* AIRtech® Technologie flir maximale 360° Atmungsaktivitat

¢ GRIPtech® Optimierte Griffigkeit durch patentierte Nitril-Mikro-
Schaumbeschichtung, aufgebrachte Nitril-Noppen fiir besten
Trockengriff und StoBdampfung

* ERGOtech® fur hochsten Tragekomfort, gleichmaBige Nitril-
verteilung im Futter

» dermatologisch sicher durch das Gutesiegel der Skin Health
Alliance, OEKO-TEX® Standard 100

43318

Lange: 25 cm
GréBen: 7—-11

Anwendungen: Der MaxiFlex® Cut™ ist fir trockene Umgebungen
gedacht, die prazises Arbeiten erfordern und ein erhéhtes (mittleres)
Schnittrisiko aufweisen.

Beschichtung: Nitril-Mikroschaumbeschichtung Pat. EP 1608808
mit Nitril-Noppen

Tragermaterial: HPPE-Glasfaser-Polyamid-Trikot

Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei (geeignet fur den Umgang
mit Lacken)

Verwendungszweck: Allgemeine Handhabung, Schutz des
bearbeiteten Objekts, Feinarbeiten

Art.-Nr. 34-8443-(+GroBe)

IM MITTELPUNKT UNSERES WELTWEITEN HANDELNS STEHT NACHHALTIGKEIT, WEIL UNSER PLANET UND SEINE

BEWOHNER UNS AM HERZEN LIEGEN.

Dieser Monitoring-Prozess ist ISO 14001-zertifiziert und dient als Grundlage fiir unser Umweltmanagement sowie unser HANDCARE™-Programm.

\ Unser gesamter Herstellungsprozess erfillt die Vorgaben der européischen REACH-Verordnung Uber die Registrierung, Bewertung, Zulassung
- und Beschrankung chemischer Stoffe.

Fir unsere Handschuhe verwenden wir Sanitized®, um Gertiche auf ein Minimum zu reduzieren. Sanitized wirkt wie ein Deodorant, das lhre Hand-
schuhe langer frisch hélt und ein sicheres Gefiihl vermittelt. Das von ATG® verwendete Sanitized®-Produkt ist triclosanfrei.

Wir wenden unser HANDCARE™-Programm auf jedes einzelne ATG®-Produkt an. Wir stellen nicht nur sicher, dass die Komponenten unseres
Herstellungsprozesses keine Gefahr fiir unsere Mitarbeiter darstellen, sondern wir waschen auch alle Handschuhe nach Fertigstellung als weiteren

<5 Schritt in Richtung hochster Sauberkeit.
& Fur diesen Waschprozess verwenden wir aufbereitetes Regenwasser, das in unseren eigenen Anlagen recycelt wird. Auf diese Weise kdnnen wir
—m garantieren, dass unsere nach Oeko-Tex®-Standard 100 zertifizierten Handschuhe sauber und frei von Ruckstanden sind.
m Unsere Handschuhe sind auBerdem von der Skin Health Alliance als hautfreundlich zertifiziert. Mit dem Giitesigel der Skin Health Alliance
kdnnen sich professionelle Handschuhtrager darauf verlassen, dass alle Handschuhe von ATG® ,,dermatologisch sicher” sind. Dies basiert auf
e Grundlage der Bewertung der Inhaltsstoffe sowie weitreichenden ,Skin-Patch“ Tests.
:e 'W"@ Wir scheuen keine Miihen, um sicherzustellen, dass jeder Handschuh von ATG® eine Wohltat fir den Benutzer und fir den Planeten ist. Wir
u bemiihen uns nach besten Kraften, von Anfang bis Ende dafiir zu sorgen, dass unsere Handschuhe 100 % allergiegeprift und als hautvertraglich

zertifiziert sind und daher als die wahrscheinlich ,hautfreundlichsten Handschuhe auf dem Planeten* gelten.
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MaxiCut® Ultra™ 44-3745
Schnittschutzhandschuh fiir Prdzisions-
arbeiten unter trockenen Bedingungen

MaxiCul

EN 388 EN 420

G o lE

* DURAtech® Technologie flr hohe Abrieb-
festigkeit

¢ CUTtech® flir hohe Schnittfestigkeit

 AlRtech® Technologie flir maximale
Atmungsaktivitat

* Optimierter Griff durch patentierte Nitril-
Mikro-Schaumbeschichtung

¢ ERGOtech® fur hochsten Tragekomfort
Auch als Armstulpe erhéltlich

* dermatologisch sicher durch das Gite-
siegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

Lange: 25 cm
GroBen: 6-12

Anwendungen: Der MaxiCut® Ultra™ ist fur
trockene Umgebungen mit erhdhtem Schnitt-
risiko gedacht.

Beschichtung: Nitril-Mikroschaum,

Pat. EP1608808

Tragermaterial: HPPE-Glasfaser-Polyamid-
Trikot

Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei
(geeignet fur den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 44-3745-(+GroBe)

Schnittschutzhandschuhe

MaxiCut® Ultra DT™ 44-3445
Schnittschutzhandschuh fiir Prézisions-
arbeiten unter trockenen Bedingungen

MaxiCut

EN 388 EN 420

G oa

* DURAtech® Technologie fiir hohe Abrieb-
festigkeit und Lebensdauer

e CUTtech® fiir hohe Schnittfestigkeit

* GRIPtech® Optimierte Griffigkeit durch pa-
tentierte Nitril-Mikro-Schaumbeschichtung,
aufgebrachte Nitril-Noppen fiir besten
Trockengriff und StoBdampfung

¢ AlRtech® Technologie fir maximale At-
mungsaktivitat, 360° Atmungsaktivitat

* ERGOtech® fur héchsten Tragekomfort,
gleichméssige Nitrilverteilung im Futter

» dermatologisch sicher durch das Gute-
siegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

Lange: 25 cm
GroBen: 7—-11

Anwendungen: Der MaxiCut® Ultra™ ist flr
trockene Umgebungen mit erhéhtem Schnitt-
risiko gedacht.

Beschichtung: Nitril-Mikroschaum,

Pat. EP1608808 mit Nitril-Noppen
Tragermaterial: HPPE-Glasfaser-Polyamid-
Trikot

Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei
(geeignet fir den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 44-3445-(+GréBe)

MaxiCut® Ultra™

Sleeve 89-5740/89-5745
Schnittschutzstulpe fiir Prézisions-
arbeiten unter trockenen Bedingungen

EN 388 EN 420

EB] d E
1] 4

e CUTtech® fur hohe Schnittfestigkeit

* ERGOtech® fur héchsten Tragekomfort

» dermatologisch sicher durch das Gute-
siegel der Skin Health Alliance,
OEKO-TEX® Standard 100

Anwendungen: Die MaxiCut® Ultra™
Armstulpe ist fUr trockene Umgebungen mit
erhéhtem Schnittrisiko gedacht.
Beschichtung: ohne

Tragermaterial: HPPE-Glasfaser-Polyamid-
Trikot

Allgemeine Eigenschaften: silikonfrei
(geeignet fir den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Feinarbeiten

Art.-Nr. 89-5740 (40 cm)
Art.-Nr. 89-5745 (45 cm)
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Intelligent Glov

MaxiDry® 56-424

Ausfiihrung mit Strickbund und
beschichteter Handinnenflache
Schutzhandschuh fiir mechanische
Téatigkeiten unter éligen Bedingungen

EN 388

G o

EN 420

* Flissigkeitsabweisend durch LIQUltech®
Technologie

* Hervorragender Komfort durch spezielle
2-fach Beschichtung auf Nylon Strickhand-
schuh

* Micro-cup Beschichtung fir festen Griff auf
6ligen Oberflachen

¢ ERGOtech® fur hochsten Tragekomfort

Lange: 24 cm
GroBen: 6—-12

Anwendungen: Der MaxiDry® ist fir massig
und leicht 6lige oder feuchte Umgebungen
gedacht

Beschichtung: Nitril, Nitril- » Mikro-cup «.
Silikonfrei Pat. EP 1608808
Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: wasserabwei-
sendes Obermaterial, silikonfrei (geeignet
fr den Umgang mit Lacken)
Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung, Schutz des bearbeiteten Objekts,
Feinarbeiten

Art.-Nr. 56-424-(+GroBe)
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MaxiDry® 56-425
Schutzhandschuh fiir mechanische
Tétigkeiten unter éligen Bedingungen

EN 388

&) [ o

e wie Artikel 56-424, 3/4-getaucht

EN 420

Lénge: 24 cm
GréBen: 611

Art.-Nr. 56-425-(+GroBe)

MaxiDry® 56-427
Ausfiihrung mit Strickbund, komplett
bis zum Handgelenk beschichtet

EN 338

I o

* wie Artikel 56-424, jedoch vollgetaucht

EN 420

Lénge: 25 cm
GréBen: 7-11

Art.-Nr. 56-427-(+GroBe)

ko

Hauser

Schutzhandschuhe

MaxiDry® Zero™ 56-451

Ftir trockene oder feuchte Umgebungen
gedacht, die Schutz vor Kiilte erfordern.

Kiélteschutzhandschuh fiir mechanische
Téatigkeiten

N
EX

© [

EN 388 EN 374 EN 511

G Ll

* MaxiDry® Zero™ verbindet Komfort und
Flissigkeitsabweisung mit den wéareme-
isolierenden Eigenschaften unserer
THERMtech®

* Diese Technology schutzt sie vor Kélte bis
-10°C bei hoher Aktivitat und die Beschich-
tung ist sogar fur Temperaturen bis zu
-30°C ausgelegt

e MaxiDry® Zero™ ist flir den Kontakt mit
Lebensmitteln geeignet nach LFGB und
stimmt mit der FDA CFR 21 Teil 177
Uberein.

LYED) N

Lange: 28 cm
GréBen: 7—11

Beschichtung: Nitril mit Anti-Rutsch-
Beschichtung

Tragermaterial: Polar-Strickgewebe
gefuttert

Allgemeine Eigenschaften: flissigkeits-
dicht, lebensmitteltauglich, wasserabweisen-
des Obermaterial

Verwendungszweck: Allgemeine Hand-
habung

Art.-Nr. 56-451-(+Grol3e)
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Intelligent Glov

MaxiDry® 56-426

Ausfiihrung mit Stulpe, voll-beschichtet,
eingeschrénkter Chemikalienschutz.
Schutzhandschuh fiir mechanische
Tétigkeiten unter éligen Bedingungen

4

MaxiDry

o %
Yoo o

EN 388 EN 374 EN 420

SUNE  \ oE

* Flussigkeitsabweisend durch LIQUItech®
Technologie

* Hervorragender Komfort durch spezielle
2-fach Beschichtung auf Nylon Strickhand-
schuh

* Micro-cup Beschichtung fir festen Griff auf
6ligen Oberflachen

* ERGOtech® fur héchsten Tragekomfort

Lange: 26 cm
GroBen: 7—11

Anwendungen: Der MaxiDry® ist fir dlige
oder feuchte Umgebungen gedacht, sowie
als eingeschrankter Chemikalienschutz-
Handschuh

Beschichtung: Nitril, Nitril- » Mikro-cup «.
Silikonfrei Pat. EP 1608808
Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: fliissigkeits-
dicht, wasserabweisendes Obermaterial
Verwendungszweck: Allgemeine Handha-
bung, Schutz des bearbeiteten Objekts
Gebrauchseigenschaften: chemische
Gefahren, mechanische Gefahren, wasser-
abweisendes Obermaterial, Wasserundurch-
lassig

Art.-Nr. 56-426-(+GroBe)

Chemikalienschutzhandschuhe

MaxiDry® Plus™ 56-530
Schutzhandschuh fiir mechanische
Tétigkeiten unter éligen Bedingungen

EN 388  EN 420

G m@E

* Flussigkeitsdicht durch LIQUItech®
Technologie

e Einfacher Schutz vor leichten Chemikalien

* Hervorragender Komfort durch spezielle
2-fach Beschichtung auf Nylon Strickhand-
schuh

* Micro-cup Beschichtung fir festen Griff auf
6ligen Oberflachen

* ERGOtech® fiir hdchsten Tragekomfort

Lange: 30 cm
GroBen: 8—11

Anwendungen: MaxiDry® Plus™ ist fur dlige,
feuchte Umgebungen und/oder Einsatzberei-
che, die einfachen Schutz gegen chemische
Risiken erfordern, gedacht.

Beschichtung: Nitril, Nitril- » Mikro-cup «.
Pat. EP 1608808

Tragermaterial: Nylon-Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: flissigkeits-
dicht, latexfrei (bei bestehender Latex-Aller-
gie), wasserabweisendes Obermaterial
Verwendungszweck: Allgemeine Handha-
bung, Schutz des bearbeiteten Objekts
Gebrauchseigenschaften: biologische
Gefahrstoffe, chemische Gefahren, me-
chanische Gefahren, wasserabweisendes
Obermaterial, Wasserundurchlassig

Art.-Nr. 56-530-(+GrolBe)

MaxiChem® Cut™ 56-633
Schutzhandschuh im Umgang mit
Chemiklien kombiniert mit mechanischer
Festigkeit

EN374 EN374 EN388  EN420 N
=
AL 34 !

* Flussigkeitsdicht durch LIQUItech®
Technologie

* Hervorragender Komfort durch spezielle
2-fach Nitril-Beschichtung auf einem Nylon-
Strickhandschuh

* Micro-cup Beschichtung flr festen Griff
auf 6ligen/nassen Oberflachen

e ERGOtech® fiir hdchsten Tragekomfort

* 56-633 erflllt EN-Schnittschutz-Stufe 3

Lange: 30 cm
GroBen: 8—11

Anwendungen: MaxiChem?® ist fir den Um-
gang mit Chemikalien gedacht. Stellen Sie
vor Gebrauch sicher, dass der Handschuh fiir
die verwendeten Chemikalien geeignet ist.
Beschichtung: Nitril, Nitril-»Mikro-cup«.
Pat. EP 1608808

Tragermaterial: UHMWPE, Glasfaser,
Nylon, Polyester, Spandex Strickgewebe
Allgemeine Eigenschaften: flissigkeits-
dicht, latexfrei (bei bestehender Latex-Aller-
gie), wasserabweisendes Obermaterial
Verwendungszweck: Allgemeine Handha-
bung, Schutz des bearbeiteten Objekts
Gebrauchseigenschaften: biologische
Gefahrstoffe, chemische Gefahren, me-
chanische Gefahren, Schnitte und Stiche,
wasserabweisendes Obermaterial, Wasser-
undurchlassig

Art.-Nr. 56-633-(+Grole)
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